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ESMALTE POLIURETANO HIDROSOLUBLE 
WAP-5101 

 
 
DESCRIPCIÓN:   
 

ES UN ESMALTE EN BASE AGUA BASADO EN RESINAS ACRÍLICAS DE ALTO INDICE DE 
HIDROXILO CATALIZADAS CON ISOCIANATOS ALIFÁTICOS HIDROSOLUBLES. 

 
 
USOS: 
 

CAPA DE ACABADO DE LARGA DURACIÓN EN AMBIENTES MARINOS EXTERIORES E 
INDUSTRIALES FUERTEMENTE ANTICORROSIVOS. EXCELENTE RETENCIÓN DE BRILLO Y 
COLOR. 
COMO CAPA DE ACABADO DE MÁXIMA CALIDAD. 

 
 
 VEHÍCULO: ACRÍLICO ALTO HIDROXILO- ISOCIANATO 
 PIGMENTACIÓN: COLORES DE CARTAS NORMALIZADAS RAL,UNE... 
 DISOLVENTE:  AGUA 

     DENSIDAD:         1,08  KG./LT SEGÚN COLOR (MEZCLA)  UNE-EN-ISO 2811-1 
 VISCOSIDAD SUMINISTRO: 100” COPA FORD Nº 4 UNE-EN-ISO 2431 

   SÓLIDOS EN VOLUMEN:      45-50% SEGÚN COLOR UNE-EN-ISO 3251 
 BRILLO:  85% ÁNGULO DE 60º  UNE-EN-ISO 2813 / 40-60% SATINADAS 
 ADHERENCIA:  100% GT0 SOBRE FONDOS COMPATIBLES UNE-EN-ISO 2409 
 SECADO:  20 MINUTOS 120ºC 

         50 MINTUTOS 80ºC UNE-EN-ISO 1517 
   ESPESOR:         ACONSEJADO 30-40 MICRAS  UNE-EN-ISO 2808 

 RENDIMIENTO: 10,5 LIT PARA 40 MICRAS SECAS 
               PROPORCION MEZCLA:  

 BRILLO SATINADO 
En volumen 4 partes de pintura 

1 partes de endurecedor  
               8888100 o 8888103 

6 partes de pintura 
1 partes de endurecedor  
               8888100 

En peso 4 partes de pintura 
1 partes de endurecedor  
               8888100 o 8888103 

7 partes de pintura  
1 partes de endurecedor 
               8888100 

 
 
 VIDA DE MEZCLA: 3 HORAS (NO ES ACONSEJABLE UTILIZAR LA MEZCLA  
   PASADO ESE TIEMPO) 
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PREPARACIÓN DE SUPERFICIES: 
 
 
 APLICABLE SOBRE IMPRIMACION HIDROSOLUBLE FOSFATO DE ZINC WA-668-M E IMPRIMACION 

EPOXI WAE-238-A. 
 
 
 
APLICACIÓN Y CONDICIONES ESPECIALES: 
 
 
 LA APLICACIÓN SE EFECTUARA SOBRE SUPERFICIES SECAS Y SIEMPRE A 3º SOBRE EL 

PUNTO DE ROCÍO 
 
 LA APLICACIÓN SE EFECTUARA SIEMPRE POR ENCIMA DE LOS 10º C, ASEGURANDO QUE LA 

PINTURA Y LA SUPERFICIE ESTÉN POR ENCIMA DE ESA TEMPERATURA 
 
 CONSULTAR EL SISTEMA MÁS IDÓNEO 
 
 
 
SEGURIDAD 
 
 CONSULTAR LA HOJA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO 
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